Защитим будущее,

 извлекая уроки из прошлого
УРОКИ, ИЗВЛЕЧЕННЫЕ ИЗ АВАРИИ
	Дата происшествия:
	09.03.2014
	Мероприятия по локализации и устранению причин аварии:

1. Провести комплексное обследование фактического состояния технологического оборудования, зданий и сооружений площадки производства по переработке углеводородного сырья. По результатам обследования разработать комплекс компенсационных мероприятий по дальнейшей безопасной эксплуатации.

2. Перед принятием решения о дальнейшей эксплуатации технических устройств, подвергшихся термическому воздействия в следствие пожара, провести экспертизу промышленной безопасности всем техническим устройствам, получивших повреждение при пожаре.

3. Провести демонтаж технологических трубопроводов и технических устройств, вышедших из строя при пожаре, а так же технических устройств, дальнейшая эксплуатация которых невозможна по результатам заключений экспертизы промышленной безопасности.

4. Разработать документацию и выполнить работы по внедрению автоматической системы контроля, регулирования и сигнализации критических значений параметров ведения технологического процесса установки с регистрацией показаний в помещении управления операторной.
5. Разработать проектную документацию и выполнить работы по внедрению автоматической системы пожаротушения и сигнализации площадки производства по переработке углеводородного сырья.

6. Вести постоянный контроль за реализацией проектных решений по безопасной эксплуатации площадки производства по переработке углеводородного сырья.

7. Привести в соответствие с требованиями Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности и нормативных правовых актов Правительства Российской Федерации «Технологический регламент на эксплуатацию установки по переработке углеводородного сырья» и пересмотреть технологические инструкции и ПЛА с учетом мероприятий по предупреждению аварийных ситуаций, действиям при их возникновении, а так же с учетом внесенных изменений по вновь разработанной проектной документации.

8. Обеспечить укомплектованность штатного расписания технологическим персоналом, в количестве, не менее установленной проектной документацией, необходимой для безопасной эксплуатации.

9. Провести внеочередной инструктаж работникам предприятия.

10. Направить в Центральную аттестационную комиссию Ростехнадзора для внеочередной аттестации должностных лиц, ответственных за аварию.
Извлеченные уроки:

Недопустимо ведение технологических процессов превышающих регламентированные значения  параметров, без  средств автоматического контроля, регулирования и противоаварийной защиты за параметрами, определяющими взрывоопасность процесса.

.
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	Наименование организации:
	ООО «Сибирский барель»
	

	Ведомственная принадлежность:
	отсутствует
	

	Место аварии:
	Установка по переработке углеводородного сырья
	

	Вид аварии:
	пожар.
	

	Краткое описание аварии: 

На технологическом трубопроводе подачи нефти к теплообменнику-конденсатору произошло истечение нефти с ее испарением,  вспышкой и возгоранием паровоздушной смеси (ПВС) – углеводородов.

Последствия аварии:

(в т.ч. наличие пострадавших, ущерб)
1. Повреждено технологическое оборудование.
2. Экономический ущерб составил 240 тыс. руб.
Причины аварии:

1 Технические причины аварии:
1.1. Разгерметизация технологического оборудования, входящего в состав теплообменного блока установки переработки углеводородного сырья вследствие нарушений технологического режима ведения технологического процесса переработки сырья, выразившегося в превышении регламентированных значений температуры и давления нефти в технологическом трубопроводе, измерительном узле блока контроля технологических параметров в теплообменнике-конденсаторе.
 1.2. Отсутствие на участке теплообменного блока средств автоматического регулирования и противоаварийной защиты за параметрами, определяющих взрывоопасность процесса, с регистрацией показаний и предаварийной (а при необходимости - предупредительной) сигнализацией их значений.
1.3. Не соответствие технической документации завода-изготовителя на измерительный узел блока контроля параметров, расположенный на технологическом трубопроводе подачи нефти в теплообменник-конденсатор, фактическому состоянию по условиям и требованиям промышленной безопасности.

1.4. Отсутствие регистрирующих средств (с автоматической записью и документированием) автоматического газового анализа с сигнализацией для контроля загазованности по предельно допустимой концентрации и нижнему концентрационному пределу взрываемости в рабочей зоне бока теплообменного оборудования установки.

2. Организационные причины:

2.1. Неудовлетворительная организация по ведению технологического процесса на установки по переработки углеводородного сырья.
	


